Viega Megapress

Verpresst dickwandigen Stahl:
kalt, sicher und sekundenschnell.
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Viega.

HOCHSTER QUALITAT VERBUNDEN.

Viega ist Uberzeugt: Qualitdt ist alles. Ohne Qualitat ist alles nichts. Darum ist es
der Anspruch des Unternehmens jeden Tag aufs Neue Uber sich hinauszuwachsen.
Indem man mit seinen Kunden in den Dialog tritt, seine Produkte und Serviceleis-
tungen weiterentwickelt und das Unternehmen in die Zukunft fihrt, ohne seine
Vergangenheit aus den Augen zu verlieren.

Seit 120 Jahren ist Viega héchster Qualitéat verbunden. Angefangen hat das Famili-
enunternehmen mit der Vision, die Installationstechnik zu revolutionieren. Heute
gehort Viega mit iber 4.000 Mitarbeitern und zehn Standorten zu einem

der weltweit flihrenden Unternehmen der Installationstechnik, das sich selbst
treu geblieben ist und ganz eigene MaBstébe setzt.

Viega ist es wichtig, seine Kunden bei der téglichen Arbeit zu unterstitzen. Daflr teilt
das Unternehmen sein Wissen mit Kunden auf der ganzen Welt, stimmt Werkstoffe,
Technik und Komfort aufeinander ab, nimmt sich Zeit fiir die Qualitatssicherung und
investiert in Forschung und Entwicklung. Das Ergebnis: ein Systemverbund aus Uber
17.000 Artikeln, die schnell und zuverlassig abrufbar sind.

Qualitat ist alles. Ohne Qualitét ist alles nichts.
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Viega Megapress

SPART MONTAGEZEIT, LOHNKOSTEN
UND JEDE MENGE SCHWEISARBEIT.

Ob dick- oder diinnwandig, lackiert oder verzinkt, beschichtet oder schwarz — Stahlfohre sind vielseitig einsetzbar, langlebig
und besonders robust. Gut also, dass Viega mit dem Megapress-System eine ec ovation présentiert, die Stahlrohre fir
den Heizungs-, Kuhl- oder industriellen Anlagenbau wirtschaftlich interessant mac




Ein System fiir alle Fille

Viega Megapress ist die Presstechnik, mit
der selbst dickwandige Stahlrohre ver-
presst werden kénnen. Die rohrumgeform-
ten Verbinder aus dem Stahlwerkstoff
1.0308 mit Zink-Nickel-Beschichtung
garantieren dabei héchste Qualitat, Robust-
heit und damit natdrlich auch Lang-
lebigkeit. Stahlrohre nach DIN EN 10255
in Gewinderohrqualitat sowie nach

DIN EN 10220/10216-1 und DIN EN 10220/
10217-1 in Siederohrqualitét in den
Dimensionen 3 bis 4 Zoll kénnen mit
dem Viega Megapress-System sicher
und zuverlassig verbunden werden.

Wirtschaftlich im Vorteil

Gegenlber herkdmmlichen Verbindungs-
techniken flir dickwandige Stahlrohre ist
Viega Megapress klar im Vorteil. Doch vor
allem im Vergleich zum SchweiBen ist die
kalte Presstechnik weit Gberlegen. Zwar
ist das SchweiBen bis heute eine bewahrte
Methode, es ist aber auch mit einem
hohen zeitlichen Aufwand, permanenter
Brandgefahr und hoher kérperlicher
Beanspruchung verbunden. Das macht
SchweiBen nicht nur wirtschaftlich un-
attraktiv — das Tragen von schweren Gas-
flaschen und SchweiBgeréten ist zudem
ein echter Knochenjob. Besonders wenn
die Verbindung in mehreren Metern Héhe
oder an schwer zugénglichen Stellen liegt.
Viega Megapress ist durch die kalte Press-
verbindungstechnik einfach schneller,
sicherer und wirtschaftlicher. Die Viega
Presswerkzeuge sorgen zudem fir
dauerhaft sichere Verbindungen.

% Zoll Y2Zoll 3% Zoll 1 Zoll 1% Zoll
O Megapress S
(FKM-Dichtelement)
. Megapress

(EPDM-Dichtelement)

Megapress G
(HNBR-Dichtelement)

Anwendungen Zulassung
Heizung/Kithlung ~ TUV
Druckluft/ .
technische Gase TUV

(z. B. Stickstoff)

Sprinkler/

Feuerldschanlage VdS, FM
(nass/trocken)

Schiffbau DNV/GL, LR, RINA
Industrie TOV
Fernwéarme (geman

A(_iFW FW 524) MPA, FFI
mit Megapress S

bis 2 Zoll

Durch dick und diinn

Sowohl dickwandige Stahlrohre in Ge-
winderohrqualitét als auch solche in
Siederohrqualitat — sogar in den Zwi-
schengréBen von 38,0, 44,5 und 57,0 mm
— kdénnen mit Viega Megapress verbun-
den werden. Die Verbinder sind speziell
auf die Verarbeitung unterschiedlicher
RohrauBendurchmesser und Wandstér-
ken ausgelegt und bieten so ein Hochst-
maB an Flexibilitat.

1%2 Zoll 2 Zoll 2%z Zoll
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Rohrwandstéarken und -durchmesser
nach DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
und DIN EN 10220/10217-1.

Ob nahtlos, geschweiBt, verzinkt, industriell
lackiert, epoxidharzbeschichtet oder
schwarz: Viega Megapress verbindet Rohre
mit unterschiedlichsten Oberflachen.
Dauerhaft und sicher - von 3 bis 4 Zoll!

3 Zoll 4 Zoll




Viega Megapress

SCHNELL, SAUBER, SICHER
UND VOLLIG SCHWEIGFRE!.

Bei schwarzen Stahlrohren hieB es bisher fast immer: SchweiBarbeit. Mit Viega Megapress

halt nun die Presstechnik Einzug in die Stahlrohr-Installation und bringt dabei gleich eine
ganze Reihe von Vorteilen mit sich.




Bis zu 60 % schneller fertig

Die Verbindung mit Viega Megapress ist
in wenigen Arbeitsschritten erledigt. Ein-
fach das Stahlrohr ablangen, entgraten,
reinigen und die Einstecktiefe des Ver-
binders auf das Rohrende Ubertragen
(Abb.1). Den Verbinder anschlieBend auf
das Rohr stecken und Pressbacke oder
Pressring anlegen (Abb.2). Megapress-
Verbinder von 3 bis 2 Zoll mithilfe einer
Viega Pressmaschine (Abb.3) sowie von
22 bis 4 Zoll zuséatzlich mit dem Pressgun-
Press Booster (Abb. 4) kraftschllssig
verbinden. AbschlieBend das Sicherheits-
fahnchen am Pressverbinder entfernen,
um zu signalisieren, dass an dieser Stelle
bereits verpresst wurde. Dabei ist uner-
heblich, welche Stahlrohr-Wandstérke
verarbeitet wird, solange die Rohre der
DIN EN 10255, DINEN 10220/10216-1
oder DIN EN10220/10217-1 entsprechen.

Das Ergebnis ist eine sichere und garan-
tiert dichte Verbindung, die sofort voll
belastbar ist. Abklihlzeiten oder eine
Brandwache entfallen. Und das Beste:
Die Presstechnik ist nicht nur sicherer und
leichter, sondern auch wirtschaftlicher.
Im Vergleich zum SchweiBen lassen sich
bei den Dimensionen von 35 bis 2 Zoll
mit Viega Megapress bei der Verbindungs-
technik bis zu 60 % Montagezeit ein-
sparen. Bei den Dimensionen von 22
bis 4 Zoll sind es sogar bis zu 80 %.
Beispielsweise ist eine 4-Zoll-Pressver-
bindung in unter 20 Sekunden méglich.
SchweiBen dauert hier je nach Aufwand
tiber 25 Minuten. Ahnlich verhilt es sich
mit anderen Methoden wie Gewinde-,

Rollnut- oder Kupplungsverbindungen.
Auch diese kdénnen in puncto Schnellig-
keit mit der kalten Presstechnik nicht
mithalten und sind deutlich zeitintensiver.

Eine neue Dimension von Kraft

Mit den XL-Dimensionen lassen sich
auch gréBere Stahlrohre von 22 bis

4 Zoll verpressen. Dass dabei der
Kraftaufwand fir eine kraftschlissige
Verbindung steigt, ist logisch — ebenso
logisch und clever ist die L&sung von
Viega: der Pressgun-Press Booster.
Dieser Kraftverstarker, der auf eine
Viega Pressmaschine aufgesteckt wird,
stellt die benétigte Pressenergie fur eine
zuverlassige Verbindung sicher. Die fest
integrierte Gelenkzugbacke besitzt eine
speziell fir die Verpressung mit den
Megapress XL-Pressringen entwickelte
Geometrie der Kugelkdpfe. Sie Uiber-
tragt die erhdhte Presskraft sicher, und
eine versehentliche Verwendung mit
inkompatiblen Pressringen wird so aus-
geschlossen. Ein zuséatzlich am Press-
werkzeug angebrachter Tragegurt sowie
das geringe Gewicht des Pressgun-Press
Boosters sorgen zudem fiir groBtmdgliche
Ergonomie bei der Arbeit. Das macht
den Pressgun-Press Booster zu einer der
innovativsten Lésungen im Markt.

Die Montageschritte finden Sie zusétz-
lich im Megapress-Film unter:
viega.de/Video-megapress

n GRUNDE FUR VIEGA MEGAPRESS

B Wirtschaftlich durch bis zu 60 % weniger Montagezeit bei der Verbindung
gegentiber SchweiBen bei Dimensionen von % bis 2 Zoll sowie bis zu
80 % bei Dimensionen von 2%z bis 4 Zoll.

Il Absolut brandsicher, da bei der kalten Presstechnik weder Flammen noch

Rauchgase entstehen.

B Kein zusatzlicher Zeit- und Kostenaufwand flir Brandschutzvorkehrungen.

B Viega SC-Contur in allen Megapress-Verbindern. Versehentlich
unverpresste Verbindungen fallen bei einer Druckprifung sofort auf.

B Universell einsetzbar. Verpresst dickwandige Stahlrohre in den Anschluss-
nennweiten von 3 bis 4 Zoll und unabh&ngig davon, ob das Rohr nahtlos,
geschweifBt, schwarz, verzinkt oder epoxidharzbeschichtet ist.

B Dank des innovativen Pressgun-Press Boosters kénnen auch Stahlrohre
mit den Dimensionen 2%z, 3 und 4 Zoll kraftschlissig verbunden werden.

Viega Megapress | 9

Das Stahlrohr wird abgeldngt und gereinigt.
Dann wird die Einstecktiefe abgemessen
und markiert. AnschlieBend wird der
Megapress-Verbinder bis zur Markierung
auf das Rohr aufgeschoben.

Zur Verpressung von Megapress-Verbindern
ab 14 Zoll werden ausschlieBlich Pressringe
mit Gelenkzugbacke verwendet. In kleineren
Dimensionen zwischen 3% und 1 Zoll stehen
sowohl Pressbacken als auch Pressringe
mit Gelenkzugbacke zur Wahl.

Der Verbinder wird mit einer Viega Press-
maschine sekundenschnell verpresst und
kraftschliissig mit dem Rohr verbunden.

Die XL-Dimensionen werden mit einer Press-
maschine und dem Pressgun-Press Booster
einfach, schnell und sicher verpresst.
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Viega Megapress mit SC-Contur

SORGT FUR DICHTEN EINSATZ VON
STAHLROHREN. MIT SICHERHEIT.

Die wirtschaftliche Uberlegenheit der Pressverbindungstechnik liegt in der sekundenschnellen, einfachen Montage. Aber
auch beim Thema Sicherheit kann Megapress — so wie alle Viega Presssysteme — dank der SC-Contur besonders glénzen.

Die Viega SC-Contur ist ein innovatives
Sicherheitsfeature, das bei unverpressten
Verbindungen zu einer garantierten
Zwangsundichtigkeit fihrt. So werden
versehentlich unverpresste Verbindungen
bei einer Dichtheitspriifung sofort sicht-
bar und kénnen nachtréglich verpresst
werden. Die Viega SC-Contur gewahr-
leistet dabei 100 % Sicherheit — und das
Uber den gesamten Prifbereich.

Komplexe Anforderungen,
einfache Losung

Natdrlich sind auch Viega Megapress
und Megapress S mit der SC-Contur
ausgestattet. Die Zwangsundichtigkeit

geschieht bei den Megapress-Systemen
durch eine Toleranzoptimierung zwischen
Pressverbinder und Stahlrohr. Die beste
Antwort auf die besonderen Anforderun-
gen, die unterschiedliche Wandstéarken
und Oberflachen von Stahlrohren an
einen Verbinder stellen. Durch die Ab-
stimmung des Verbinderdurchmessers
auf die zahlreichen Stahlrohrvarianten
wird Megapress zu einem flexiblen Stahl-
rohr-Verbindersystem (Abb. 1).

Sicherheit auf einen Blick

Die Dichtheit der gesamten Installation
lasst sich dank der SC-Contur einfach und
zentral prifen. Der Priifbereich trocken

liegt dabei zwischen 22 mbar und 3 bar,
wéhrend der Priifbereich der Dichtheits-
prifung nass von 1,0 bis 6,5 bar reicht.
Damit erfullt Viega Megapress nicht nur
die Anforderungen der gdngigen Normen
und Regelwerke, sondern Ubertrifft diese
stellenweise sogar — z.B. mit einem
deutlich gréBeren Druckbereich.



Nicht fiir Trinkwasser

Viega Megapress ist — mit Ausnahme des
Megapress-Siliziumbronze-Ubergangs
fur verzinkte Stahlleitungen — nicht fur
die Installation von Trinkwasserleitungen
geeignet. Jeder einzelne Verbinder ver-
fligt Uber eine deutlich sichtbare Kenn-
zeichnung (Abb. 2). Eine Verwechslung
oder eine versehentlich falsche Verwen-
dung von Viega Megapress ist damit
ausgeschlossen.

Fiir alle Félle und auf Nummer sicher
Die Megapress-Verbinder mit EPDM-
Dichtelementen in den Dimensionen von
¥ bis 2 Zoll verfligen Uber ein Profil-
Dichtelement (Abb. 3) und kénnen fiir
Betriebstemperaturen bis max. 110°C
eingesetzt werden. Die Megapress S-
Verbinder sind mit FKM-Dichtelementen
ausgestattet und geeignet fir Betriebs-
temperaturen bis max. 140°C. In den
Dimensionen 3 bis 2 Zoll verfligen die
Megapress S-Verbinder Uber ein Rund-
dichtelement (Abb. 4) sowie Uber einen
verstarkten Trennring. Die Megapress S
XL-Verbinder in den Dimensionen 2%z, 3
und 4 Zoll sind hingegen mit Runddicht-
elementen mit erhéhter Schnurstarke
(Abb. 5) ausgestattet.
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Dichtelement

Trennring

Schneidring

Bei den Verbindern bis 2 Zoll verhindert ein Trennring vor dem Dichtelement, dass dieses
beim Einfiihren des Rohres beschadigt wird. Wahrend der Verpressung driickt sich der
Schneidring in das Rohr und gibt der Verbindung besondere Festigkeit.

Alle Megapress-Dichtelemente er-

moglichen es, nahtlose, geschweiBte,
verzinkte, industriell lackierte, epoxid- 140°C
harzbeschichtete und schwarze Stahl-

rohre mit ein und demselben Verbinder

zu verpressen. Das Megapress-Profil-
Dichtelement umschlieBt dabei das

Rohr an drei Stellen gleichzeitig und 110°C
gewabhrleistet auch bei rauen Oberfla-

chen eine absolut dichte Verbindung.

Die Megapress S-Verbinder bieten auf-

grund ihrer Konstruktion dieselben Ab-
dichtungseigenschaften und kommen

daher ohne Profil aus.

EPDM

Maximale Betriebstemperaturen
der verschiedenen Dichtelemente

Megapress-Profil-Dichtelement bis 2 Zoll

Megapress S-Dichtelement bis 2 Zoll Megapress S XL-Dichtelement ab 2¥2 Zoll
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Viega Megapress/Megapress S - fiir die Industrie und den Anlagenbau

FUR HOHE ANFORDERUNGEN UND

HOCHSTE ANSPRUCHE.

Bei der Installation von Rohrleitungen in der Industrie gibt es eine Menge zu beachten. Ob Kiihl-, Heizungs-, Sprinkler-,
Druckluft- oder Fernwarmeanlagen — jede Anwendung bringt eigene Anforderungen mit sich, die schnell mal gréBere
Dimensionen annehmen. Viega Megapress/Megapress S bietet in allen Féllen eine Reihe von Vorteilen, die den ent-

scheidenden Unterschied ausmachen.

GroBe Rohrdimensionen

fiir niedrige Temperaturen

Wenn es um Kuihlanlagen geht, werden
in der Industrie bekanntlich eher groBe
Dimensionen verwendet, um die benétigte
Kuhlleistung transportieren zu kénnen
(Abb. 1). Die XL-Dimensionen von 22

bis 4 Zoll werden dieser Anforderung
gerecht und ermdglichen es, auch in
groBen Kihlanlagen komplett auf das
SchweiBen zu verzichten. Mit den
Dimensionen von 3 bis 2 Zoll kann die
Anlage problemlos auch auf kleinere
Dimensionen gebracht werden.

Korrosionsschutz und Zeitersparnis
in einem Verbinder

Bei Kuhlanlagen ist besonderes Augen-
merk auf den Korrosionsschutz zu legen.
Durch das hohe Temperaturgefélle zwi-
schen transportiertem Medium und der
umgebenden Raumluft kommt es schnell
zur Bildung von Tauwasser — was die
Korrosionsgefahr erhéht. Um dem vor-
zubeugen, werden in Kiihlanlagen meist
industriell lackierte Stahlrohre mit einer
Beschichtung nach AGI-Arbeitsblatt

Q 151 verwendet. Wird die Installation
aber mit der SchweiBtechnik verbunden,
muss genau diese Beschichtung zunéchst

vom Rohr entfernt und nach dem
SchweiBen wieder aufwendig aufgetragen
werden. Mit Megapress ist das anders.
Die Verbinder kdnnen direkt auf das nach
AGI-Arbeitsblatt Q 151 beschichtete
Rohr gepresst werden.

Industrielle Heizungsanlagen
Dickwandige Stahlrohre sind flir den
Einsatz in der Industrie wie geschaffen.
Das Megapress-System ist den hohen
Anforderungen der Industrie gewachsen
und dank der kalten Presstechnik schnell
und sicher installiert.



Nah- und Fernwarmeanlagen

Mit den neuen Megapress S-Dimensio-
nen von % bis 2 Zoll knnen nun auch
dickwandige Stahlrohre in Nah- und
Fernwarmeanlagen verpresst werden.
Die Pressverbinder kénnen ab Geb&ude-
eintritt fir Primar- und Sekundérkreise
bei indirektem Anschluss sowie fur
Systeme mit direktem Anschluss ein-
gesetzt werden. Das eingesetzte FKM-
Runddichtelement ist geeignet fir
Betriebstemperaturen bis zu +140°C.
Die neuen Megapress S-Dimensionen
(bis 2 Zoll) erfiillen die hohen Anforderun-
gen des Arbeitsblattes AGFW FW 524.
Zahlreiche Priifungen von unabhangigen
Laboren sowie ein Priifbericht vom
Materialprifungsamt Dortmund (MPA)
bestatigen die Eignung fiur Fernwéar-
meanlagen nach AGFW FW 524,
Sonderbauteile wie das flachdichten-
de Einsteckstiick und Flansche

PN 25/40 runden das praxisgerechte
Megapress S-Artikelspektrum ab.
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Sprinkler- und Feuerléschanlagen
Sprinkleranlagen aus dickwandigem
Stahlrohr (Abb. 3) sind aufgrund ihrer
Robustheit, Stabilitat und Langlebigkeit
in Gebduden mit hohen Risikoklassen,
wie industrielle und gewerbliche Anlagen,
zwingend erforderlich und sogar vom
Gesetzgeber vorgeschrieben. SchlieB-
lich miUssen sie nicht nur im Fall eines
Brandes groBer Hitze widerstehen, son-
dern auch im Alltag erhéhten duBeren
Beanspruchungen standhalten. Viega
Megapress ist in den Dimensionen von
% bis 4 Zoll ideal fur die Erstellung und
Erweiterung eben solcher Sprinkler-
anlagen geeignet. Das System erfiillt die

Vorgaben der héchsten Risikoklassen
und besitzt eine VdS-Zertifizierung. Bis
dato durften nur Nut-Kupplungssysteme
oder die SchweiBtechnik in den héchsten
Brandgefahrenklassen (Produktions-
und Lagerrisiken) eingesetzt werden.
Mit Megapress kann ab sofort beden-
kenlos gepresst werden.

Druckluftanlagen

und technische Gase

Gute Beispiele fir Stahlrohr-Installationen
in der Industrie sind zudem Druckluft-
anlagen (Abb. 4) und Rohrnetze fiir
technische Gase wie beispielsweise
Stickstoff (Abb. 5). Viega Megapress
erfullt auch hier die hohen Anforderungen,
erleichtert die Installation im Decken-
bereich von Industriehallen und ermdg-
licht praktische T-Stlick-Installationen
fir einen besonders schnellen, sicheren
und sauberen Anschluss an Geréte.
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Viega Megapress in der Haustechnik

AUCH IM KLEINEN MAISSTAB
VON GROISEM VORTEIL.

Dickwandige Stahlrohre haben aufgrund ihrer hohen Robustheit im Heizungsbau schon immer eine entscheidende Rolle
gespielt. Bei Neuinstallationen, aber auch in Altbestadnden und somit bei der Sanierung trifft man sie regelméBig an.
Gut, wenn man dann auf ein so umfangreiches System wie Viega Megapress zurlickgreifen kann.

Einfache Verbindung von Alt und Neu
Gerade beim Thema Sanierung in &lteren
Wohnhausern trifft man vermehrt auf
bestehende Stahlrohr-Installationen
(Abb. 1). Diese teilweise jahrzehntealten
Rohrleitungen sind wegen ihrer Robust-
heit noch in gutem Zustand. Oft kann der
Installateur, z. B. beim Kesseltausch, an
die bestehende Installation anschlieBen.
Bisher lieB sich ein neuer Heizkessel-
anschluss an ein bestehendes Stahlrohr-
system nur durch einen aufwendigen
Gewindelbergang oder SchweiBen rea-
lisieren. Doch gerade dabei verzégerte
nachlaufendes Wasser die Installation.
Hinzu kommt ein erhdhtes Brandrisiko,
bedingt durch leicht brennbare Bau-

materialien im Altbaubestand. Megapress
macht das SchweiBen Uberflissig und
schlieBt so jegliche Brandgefahr aus. Die
Presstechnik gewahrleistet einen siche-
ren und schnellen Arbeitsablauf sowie
einen wirtschaftlichen Anschluss an die
bestehenden dickwandigen Stahlrohre.

Schneller Ubergang von

Siederohr auf Gewinderohr

Nicht nur der generelle Anschluss an
bestehende Stahlrohrleitungen ist mit
Megapress ein Leichtes. Auch an eine
einfache Verbindung von Rohren mit
unterschiedlichen Abmessungen ist ge-
dacht. Mit den Megapress-Ubergangs-
stiicken und Reduziermuffen ist es nun

problemlos mdéglich, auch Stahlrohre mit
den speziellen AuBendurchmessern 38,0,
44,5 und 57,0 mm anzubinden (Abb. 1).

Keine zusatzlichen Werkzeugkosten
Verarbeitet werden die Verbinder —
trotz der speziellen Siederohr-Abmes-
sungen — im Ubrigen mit den bisherigen
Megapress-Pressringen. Das hei3t flr
den Fachhandwerker: Es entstehen
keine zuséatzlichen Werkzeugkosten!



GroBe Vorteile schon ab 3 Zoll

Mit der Dimension 3 Zoll bietet Viega
alles, was man fur den bis dato recht
aufwendigen Heizkdrpertausch in
Stahlrohr-Installationen benétigt — und
damit einen echten Probleml6ser, z.B.
fur die Altbausanierung. Dabei bannt
Megapress nicht nur jegliche Brandge-
fahr und schiitzt damit den Geb&ude-
bestand, sondern vermeidet auch, dass
Boden- und Wandbelage beschadigt
oder verschmutzt werden. Denn beim
Arbeiten mit SchweiBbrenner oder
Gewindeschneider ist es aufgrund der
schwierigen Platzverhéltnisse fast un-
moglich, keine Spuren zu hinterlassen.

Mit Megapress kdnnen nun auch neue
Heizkdrper an bestehende Stahlrohre
schnell, einfach und unkompliziert ange-
schlossen werden (Abb. 2).
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Reparaturen einfach
dazwischenschieben

Ganz ahnlich verhélt es sich bei einer
Reparatur oder dem nachtréglichen
Einbau zum Beispiel von T-Stlicken flr
einen Heizkdrperanschluss. Dies ist
beim SchweiBen mit groBem Aufwand
verbunden. Mit der Viega Megapress-
Reparaturschiebemuffe (Abb. 3) hinge-
gen ist auch diese Herausforderung
ganz einfach zu meistern. Das betroffene
Stiick wird herausgeschnitten, die
Reparaturschiebemuffe dazwischen
eingesetzt und anschlieBend sicher
verpresst. Und schon ist die Reparatur
oder die Erweiterung erledigt.

Spezieller Ubergang fiir
Trinkwasserleitungen

Das Viega Megapress-System ist eigent-
lich nicht fiir den Einsatz in Trinkwasser-
anlagen geeignet. Aber eine einzige
Ausnahme bestatigt die Regel. Nach
wie vor findet man in bestehenden
Trinkwasser-Installationen verzinkte
Stahlleitungen. Der Megapress-Uber-
gang aus Siliziumbronze (Abb. 4) macht
die Weiterverwendung von Kupfer- und
Edelstahlrohren problemlos méglich
und die Sanierung im Bestand zur
Leichtigkeit. Erhéltlich ist der Ubergang

in den Dimensionen von %2 Zoll x 15 mm
bis 2 Zoll x 54 mm.
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Viega Megapress/Megapress S-Einpressanschluss

DIREKTER ANSCHLUSS IN
NUR ZWEI MINUTEN.

Stahlrohre sind der Inbegriff fiir Langlebigkeit und Robustheit. Doch was, wenn in eine bestehende Installation
nachtraglich ein zusatzlicher Anschluss eingebracht werden soll? Was bisher nur mit groBem Aufwand mdglich
war, ist mit den Einpressanschlissen von Viega schnell, effizient und komfortabel umsetzbar.

-!,\'}..(r"i
)

:

/r

‘3. Einpressanschluss mithilfe des
Pressmaschineneinsatzes in das
Rohr einpressen.




Flexibel einsetzbar

Die Megapress-Einpressanschlisse mit
EPDM- oder FKM-Dichtelementen sind
echte Probleml6ser, wenn es darum
geht, nachtréglich Anschlisse in eine
bestehende Stahlrohr-Installation ein-
zubringen. Hierflr kdnnen mit dem
passenden Werkzeug-Komplettset
dickwandige Stahlrohre ohne umsténd-
liche Vorarbeiten angebohrt und der
neue Anschluss eingepresst werden.

1. Eine spezielle Bohrfiihrung zur Fiihrung der
Bohrwelle wird am Stahlrohr befestigt.

2. Bohrung mit der Bohrmaschine durchfiihren
und Bohrfiihrung wieder abnehmen.

4. Fertig ist der ideale Stahlrohr-Anschluss
beispielsweise fiir Thermometer,
Manometer oder Entleerungen.

Fur die Nutzung genlgt eine handels-
Ubliche Bohrmaschine sowie eine
Viega Pressmaschine (auBer Picco).
Die Einpressanschlisse sind geeignet
fUr Stahlrohre nach DIN EN 10255,

DIN EN 10220/10216-1 oder DIN EN
10220/10217-1 in den Dimensionen

12, 2, 2¥2, 3, 4, 5 und 6 Zoll und erhalt-
lich mit einem %4-Zoll-Innengewinde.
Ein Reduzierstiick auf ein 2-Zoll-Innen-
gewinde ist zusétzlich verfugbar.

Eine saubere Sache

Das Einbringen eines neuen Anschlusses
in das Stahlrohr ist nicht nur einfach,
sondern auch sauber. An der Bohrfiih-
rung kann ein Industriestaubsauger
befestigt werden, sodass bei der Bohrung
anfallende Spane direkt abgesaugt
werden kdnnen.

Spart Kosten und Platz

Der Einpressanschluss ist eine kosten-
und platzsparende Ldsung fiir das
nachtrégliche Installieren eines neuen
Anschlusses. Die Leitung wird lediglich
angebohrt und nicht komplett getrennt,
wie z.B. beim Einbau eines T-Stlicks. So
kann der Einpressanschluss selbst an
schwer zugénglichen Stellen problemlos
eingesetzt werden.

Schnell und sicher vor, wihrend

und nach der Installation

Die Schnelligkeit und Effizienz des Ein-
pressanschlusses macht sich nicht nur
wéhrend der Installation bemerkbar, son-
dern auch davor und danach. Durch die
Positionierungshilfe wird die ordnungs-
gemaBe Ausrichtung des Einpressan-
schlusses auf dem Rohr wesentlich
vereinfacht. Dies sorgt fir ein erhdhtes
MaB an Sicherheit. Fir die Installation des
Anschlusses selbst ist z.B. nachlaufen-
des Wasser im Leitungssystem dank
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Bis zu 80 % schneller

Gegenilber dem EinschweiBen eines
neuen Anschlusses ist mit den Einpress-
anschlissen eine Montagezeitersparnis
von bis zu 80 % mdglich. Die kérperliche
Belastung fur den Fachhandwerker wird
reduziert und nach nur zwei Minuten ist
die Verbindung zwischen Rohr und An-
schluss dank der werkseitig montierten
Profildichtelemente (in EPDM oder FKM)
dauerhaft dicht.

140°C

110°C

Maximale Betriebstemperaturen der
verschiedenen Einpressanschliisse

der kalten Presstechnik kein Problem.
Wartezeiten und Betriebsausfalle der An-
lage werden auf ein Minimum reduziert.

Die Montageschritte finden Sie zuséatz-
lich im Megapress-Film unter:
viega.de/Video-megapress

Die Megapress-Einpressanschliisse
sind nicht fiir Gas-Installationen ge-
eignet.

Das Werkzeugset fiir den Einpressanschluss umfasst alle Teile, die fiir das nachtréagliche
Einbringen von Anschliissen in bestehende Rohrleitungen benétigt werden:
Bohrfiihrung, Bohrwelle, Pressmaschineneinsatz und Positionierungshilfe.



Viega Megapress G

MACHT DER SCHWEIISARBEIT

AUCH IN DER GAS:INSTALLATION
EIN"ENDE.

Beim Thema Gas steht die Sicherheit an erster Stelle. Dickwandige Stahlrohre sind daher vor
allem fur die industrielle Gas-Installation pradestiniert — und kénnen mit|Viega Megapress G
auch kalt verpresst werden.'Damit sind sie Aicht nur eine zuverlassige, sondern dank Viega
Megapress G auch eine besonders wirtschaftliche Wahl.




Bewahrte Qualitat

Mit Viega Megapress G hélt die kalte
Presstechnik Einzug in die Gas-Installation.
Der Verbinder ist im Grunde identisch
zu Viega Megapress: ein Grundkdrper
aus dem rohrumgeformten Stahlwerkstoff
1.0308 mit Zink-Nickel-Beschichtung.
Eine Kombination, die sich bereits in
zahlreichen Gas-Installationen in Europa
und den USA bewéhrt hat.

Anwendungen

Erd- und Flussig-
gase nach DVGW-
Arbeitsblatt G 260

Heizél und
Dieselkraftstoffe

Schiffbau

Industrie

Bewahrte Sicherheit

Keine Frage — auch Megapress G bietet
gréBtmaogliche Sicherheit bei der In-
stallation, denn auch sie verfiigt tber
die bewahrte Viega SC-Contur. Diese
macht versehentlich unverpresste
Verbinder bei einer trockenen Dicht-
heitsprufung sofort sichtbar. Die
Megapress G-Pressverbinder erfiillen
die Funktion nicht nur an einem Druck-
punkt, sondern Uber den gesamten
Prufbereich zwischen 22 mbar und

3 bar. Damit sind die Anforderungen
von Normen und Regelwerken mehr
als erflillt.

Profil-Dichtelement aus HNBR

Die technischen Spezifikationen des
Werkstoffs sind auf den Einsatz in
Gas-Installationen sowie Heizél- und
Dieselkraftstoffanlagen ausgerichtet.
Dabei wird auch bei Megapress G
durch das Dichtelement das Rohr an
drei Stellen gleichzeitig abgedichtet,
was bei rauen Oberflachen eine absolut
dichte Verbindung garantiert.

Zulassung

vd
o
DVGW

I:k,lo S
o egister
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TOV f‘\
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Viega Megapress G - vielseitig einsetzbar

HALT ALLEM STAND - SELBST
HOCHSTEN ANFORDERUNGEN.

Viega Megapress G deckt mit zahlreichen Bauteilen, wie Bgen, Muffen, T-Stlicken, Flanschen, Gewindelibergdngen und
Verschraubungen, in den Dimensionen von 2 bis 2 Zoll ein breites Installations-Spektrum ab. Dabei ist das System
sowohl fur Erd- und Flissiggase nach DVGW-Arbeitsblatt G 260 als auch fir Installationen nach DVGW-TRGI 2018 sowie
TRF 2012 zugelassen. Das System eignet sich auch fir Medien wie Heizdl, Diesel, Druckluft und den Einsatz in Industrie-
anlagen. Zudem ist Viega Megapress G HTB-gepruft und bis zu einem maximalen Betriebsdruck von 5 bar (MOP 5) zuge-
lassen. Ideale Voraussetzungen flr zuverlassige Gas-Installationen.

Bis zu 60 % schneller

Der groBe Vorteil von Megapress G:
Dickwandige Stahlrohre von %2 bis 2 Zoll
missen kinftig nicht mehr geschweiBt
werden und s@mtliche negativen Neben-
effekte des SchweiBens entfallen. Das
macht Megapress G vor allem interessant
fur Gebaude mit hohen Brandlasten und
Brandschutzanforderungen. Aber auch
die Arbeit wird erheblich erleichtert, da
einfach bereits vorhandenes Presswerk-
zeug verwendet werden kann, um in
Sekunden eine unlésbar zugfeste Rohr-
verbindung zu schaffen. Unterm Strich ist
so auch Megapress G, bezogen auf die
Verbindungstechnik, bis zu 60% schneller
als SchweiBen — und zu 100 % sicher.




Mehr als nur Gas

Industrielle Gas-Installationen sind einer
der zentralen Anwendungsbereiche fir
Megapress G. Dariliber hinaus kann das
System aber noch mehr. Auch Heizdl-
und Dieselkraftstoffanlagen sowie Druck-

i O - b B

luftanlagen mit 6lhaltigem Medium Uber
25 mg/m?3 kdnnen mit Megapress G instal-
liert werden. Ganz gleich, ob die Installation
mit Rohren in Gewinde- oder Siederohr-
qualitét erfolgt oder ob das Rohr naht-
los, geschweiBt, verzinkt, industriell
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lackiert, epoxidharzbeschichtet oder
schwarz ist. Samtliche Rohre nach
DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
oder DIN EN 10220/10217-1 kénnen
mit Megapress G verpresst werden
(Detailangaben S. 24).

B Geeignet fir Erd- und Flissiggase nach DVGW-Arbeitsblatt G 260
sowie flr Heizdl- und Dieselkraftstoffanlagen.

B Wirtschaftlich durch bis zu 60 % weniger Montagezeit, bezogen auf die
Verbindungstechnik, gegenliber SchweiBen.

B Absolut brandsicher, da bei der kalten Presstechnik weder Flammen

noch Rauchgase entstehen.

B Kein zuséatzlicher Zeit- und Kostenaufwand fur Brandschutzvorkehrungen.

B Sicherheit durch Viega SC-Contur.

B Verpresst dickwandige Stahlrohre in den Anschlussnennweiten von
2 bis 2 Zoll, egal ob das Rohr nahtlos, geschweift, schwarz, verzinkt

oder epoxidharzbeschichtet ist.



Viega Pressguns

VERBINDET IN SEKUNDEN, WAS
DAUERHAFT ZUSAMMENGEHORT.

Sowohl die Viega Pressgun 5 als auch die Viega Pressgun Picco Uberzeugen mit hdchster Qualitdt und ermdglichen eine
komfortable und sichere Installation auch unter hartesten Bedingungen. Der neue Pressgun-Press Booster verleiht der
Pressgun 5 zudem noch mehr Kraft und erméglicht so die Verpressung besonders groBer Dimensionen. Mit ihren TUV-Zerti-
fizierungen und extrem langen Service-Intervallen sind die Presswerkzeuge besonders zuverlassig sowie wirtschaftlich

und gehdren damit zu den erfolgreichsten der Branche.

Die Gemeinsamkeiten
Besonders leichte Handhabung und ergonomische
Pistolenform.
Leichte 18-V/2,0-Ah-Lithium-lonen-Hochleistungsakkus
mit Tiefenentladungsschutz und verbessertem Kaltstart-
verhalten; fir erhéhte Kapazitatsanforderungen optional
erhaltlich: 18-V/4,0-Ah-Akkus.
Wahlweise mit Netzteil oder Akku verwendbar.
Hdochste Flexibilitat in jeder Raumsituation durch den um
180° drehbaren Presskopf und die Pressringe mit Gelenk-
funktion.
Integrierte LED-Lampe zur komfortablen Ausleuchtung
der Pressstelle.
TUV-gepriifte Sicherheitstechnik:
Ausléseverzdgerung, Bolzensicherung, Wartungsanzeige
und automatische Sicherheitssperre.

Besonderheiten des Pressgun-Press Boosters

Innovativer Kraftverstarker mit integrierter Gelenkzugbacke
fir die Dimensionen 22, 3 und 4 Zoll.

Optimal dimensionierte Presskraft fir hdchste Sicherheit.
Nur 9 kg Gewicht und ein praktischer Tragegurt sorgen fur
hohe Ergonomie sowie einfaches Handling.

Fir alle Viega Pressmaschinen vom Typ 2 bis Pressgun 5
verwendbar (nicht mit der Pressgun Picco und der PT3-AH
kompatibel).

Spezifische Kugelkdpfe der Gelenkzugbacke verhindern
eine Verwechslung mit anderen Viega Pressringen.

Lange Service-Intervalle dank der fir Viega typischen
Verlésslichkeit.
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Presstechnikzubeh6r Pressgun 5 im prakti- Pressgun-Press Booster und Pressring
schen Set-Koffer, bestehend aus drei Press- 21, Zoll im praktischen Koffer sowie ein
backen (Y2 bis 1 Zoll), drei Pressringen (1% Koffer mit zwei Pressringen (3 und 4 Zoll).

bis 2 Zoll) und einer Gelenkzugbacke Z2.

Besonderheiten der Viega Pressgun 5 Besonderheiten der Viega Pressgun Picco
Fir metallene Rohrleitungssysteme in den Dimensionen Fir metallene Rohrleitungssysteme in den Dimensionen
12 bis 108 mm, fir Megapress-Stahlrohrverbinder von 12 bis 35 mm, fUr Megapress-Stahlrohrverbinder von %,
% bis 4 Zoll, fir Kunststoffrohrsysteme von 12 bis 63 mm. Y2 und % Zoll, fir Kunststoffrohrsysteme von 12 bis 40 mm.
Nur 3,2 kg Gewicht (ohne Pressbacke). Nur 2,5 kg Gewicht (ohne Pressbacke).
Lange Wartungsintervalle: nach 40.000 Verpressungen Extrem kleine BaumaBe fiir Montage in engen Rohr-
oder 4 Jahren. schachten und Vorwand-Installationen.
Automatische Sicherheitssperre nach 42.000 Service erst nach 30.000 Verpressungen oder 4 Jahren.

Verpressungen. Sicherheitssperre nach 32.000 Verpressungen.



24 | Viega Megapress

Viega Megapress

DIE ROHRUBERSICHT.

Viega Megapress G: Fiir die Verwendung mit Megapress G kénnen Stahlrohre in Siederohrqualitat (Rohrreihe 1) und in
Gewinderohrqualitdt nach folgenden beiden Tabellen verwendet werden.

Megapress G - Siederohrqualitat - Rohrreihe 1

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurchmesser Rohrwandstéarke Rohrwandstéarke
groBe durchmesser inkl. Beschichtung DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
nahtlose Stahlrohre langsnahtgeschweiBte
[Zoll] DN [mm] [mm] [mm] Stahlrohre [mm]
Yo 15 21,3 20,8-21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

Megapress G - Gewinderohrqualitat

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurchmesser Rohrwandstérke schwere Rohrwandstérke mittlere
groBe durchmesser inkl. Beschichtung Reihe H nach DIN EN 10255 Reihe M nach DIN EN 10255
[Zoll] DN [mm] [mm] [mm] [mm]

Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
Y% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

Viega Megapress/Megapress S: Fiir Megapress- und Megapess S-Verbinder und Einpressanschliisse (EPA) sind folgende Stahlrohre in
Siede- und Gewinderohrqualitit geeignet. Zu den unterschiedlichen Rohren gehdren nahtlose (S) und langstnahtgeschweiBte (W) Rohre.

Megapress/Megapress S — DIN EN 10220/10216-1 und DIN EN 10220/10217-1 - Siederohrqualitiat — Rohrreihe 1,2 und 3

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurchmesser Rohrwandstéarke Rohrwandstéarke
groBe durchmesser inkl. Beschichtung DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
nahtlose Stahlrohre langsnahtgeschweiBte
Stahlirohre
[Zoll] DN [mm] [mm] [mm] [mm]
Y 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
Yo 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
- 32 38,0 37,5-38,5 2,6-10,0 1,4-8,8
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-10,0 1,4-8,8
- 40 44,5 44,0-45,0 2,6-12,5 1,4-8,8
1Y% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5 (2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA)
- 50 57,0 56,4-57,6 2,9-14,2 1,4-10,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA)
2V 65 76,1 75,3-76,9 2,9-20,0 (2,6-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,6-4,5 EPA)
3 80 88,9 88,0-89,8 3,2-25,0 (2,6-5,0 EPA) 1,4-10,0 (2,6-5,0 EPA)

4 100 114,3 113,2-115,4 3,6-32,0 (2,6-5,4 EPA) 1,4-11,0 (2,6-5,4 EPA)
139,7 138,3-141,1 2,9-54 2,9-5,4
| 6 | 168,3 166,6—170,0 2,9-54 2,9-5,4
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Megapress/Megapress S - DIN EN 10255 - Gewinderohrqualitat - schwere Reihe H und mittlere Reihe M

Gewinde- Nennweite NennauBen- AuBendurchmesser Rohrwandstéarke Rohrwandstarke
groBe durchmesser inkl. Beschichtung schwere Reihe H mittlere Reihe M
[Zoll] DN [mm] [mm] [mm] [mm]

¥ 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3

Yo 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6

Y% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6

1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2

1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2

1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2

2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

2% 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6

3 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0

4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5

6
Megapress/Megapress S - DIN EN 10255 - Gewinderohrqualitat - Rohrart L und Rohrart L1
Gewinde- Nenn- NennauBen- AuBendurchmesser Rohrwandstéarke AuBendurchmesser Rohrwandstéarke
groBe weite durchmesser inkl. Beschichtung Rohrart L inkl. Beschichtung Rohrart L1
[Zoll] DN [mm] Rohrart L [mm] [mm] Rohrart L1 [mm] [mm]

N 10 17,2 16,7-17,4 2,0 16,7-17,4 2,0

Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 21,0-21,7 2,3

% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 26,4-27,1 2,3

1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 33,2-34,0 2,9
1% 32 42,4 41,9-42,7 2,9 41,9-427 2,9
1% 40 48,3 47,8-48,6 2,9 47,8-48,6 2,9

2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 59,6-60,7 3,2
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 75,2-76,3 3,2

3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 87,9-89,4 3,6

4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 113,0-114,9 4,0

5 X s Y 107 ) 385-1408 N 45 § - |
6 | 0 J 651 | deso-tees | 45 f - |

Megapress/Megapress S — DIN EN 10255 - Gewinderohrqualitdt - Rohrart L2

Gewinde- Nennweite NennauBendurchmesser AuBendurchmesser Rohrwandstéarke
groBe inkl. Beschichtung
[Zoll] DN [mm] [mm] [mm]
% 10 17,2 16,7-17,1 1,8
Y 15 21,3 21,0-21,4 2,0
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9-42,5 2,6
1% 40 48,3 47,8-48,4 2,9
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6
Legende
Rohre fur Rohre fir Megapress-Verbinder Rohre fir Megapress-
Megapress-Verbinder und Megapress-Einpressanschlisse - Einpressanschlisse
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Viega Megapress

DAS SORTIMENT.

Die Viega Megapress-, Megapress S- und Megapress G-Sortimente sind perfekt auf die Installation
von dickwandigen Stahlrohren abgestimmt. Sie bieten mit vielen unterschiedlichen Verbindern, wie
z.B. Muffen, Bégen, Gewindetibergéngen, Reduzierstiicken, T-Stiicken und Flanschen, eine groBe
Auswahl und hohe Flexibilitdt bei der Installation. Das Viega Megapress-/Megapress S-Sortiment ist in
den Dimensionen 3, V2, %, 1, 1V, 12, 2, 2¥2, 3 und 4 Zoll erhéltlich und wird abgerundet durch Uber-
gangsstiicke und Reduziermuffen fiir Stahlrohre mit den AuBendurchmessern 38,0, 44,5 und 57,0 mm.
Viega Megapress G ist verfligbar in den Dimensionen %2, %, 1, 1%, 1%2 und 2 Zoll.

@ 4216 @ 4216.1 @ 4226 @ 4226.1
(O 4316 L O 4316.1 O 4326 O 4326.1
4616 4616.1 4626 4626.1
4218 @ 42151 @ 42152 @ 42172
4318 (O 4315.1 O 43172
4618 4615.1 y 4617.2
4215 @ 42154 y @ 42155 Vil @ 42157
4315 N O 43155 '
4615 4615.5
@ 212 ) @ 21 @ 42113 ~ @ 4213
O 4312 O 4311 —re
4612 4611
' @ 42131 Y a8 @ 4265 @ 4263 g @ 4259
% O 4365 O 4363 4259.1
‘ ' 4661 O 4359
i 4359.1
4359.6

4659.5
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@ 4256 @ 42125 O 43127 @ 42122
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4656 / O
@ 32411 O 4211XL % O 4212XL O 4216XL
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(O  4215.5XL 4259XL (O 4256XL O 4218XL
4259.1XL -
4259.6XL
O 4217.2XL O 4215.1XL Hﬁ ® 42132




DE 755 973-6/19-119109 - Anderungen vorbehalten.

Viega Deutschland GmbH & Co. KG
Postfach 430/440

57428 Attendorn

Deutschland

Technische Beratung

Telefon +49 (0) 2722 61-1100
Telefax +49 (0) 2722 61-1101
service-technik@viega.de

Planungssoftware

Telefon +49 (0) 2722 61-1700
Telefax +49 (0) 2722 61-1701
service-software@viega.de

viega.de




